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Aus der Sattelfabrikatio

- Anfertigung eines englischen Herrensattels. (Schiuss.) Das An-
schneiden des Kissenbodens ist bereits beschrieben worden. Man nimmt
. nun das Zeicheneisen und fihrt mit diesem auf der vorgezogenen Linie
. .poch einmal nach, wobei man die Ecken und Bogen vervollstindigt. Als-
dann heftet man beide Kissenteile aufeinander und schaneidet sie nach der
vorgezeichneten Linie aus. Die Kammer rechnet man vorn 10—-12 und
hinten 3 Zentimeter. Von diesen zwei Punkten ab muss die Kammernaht
einen schwachen Bogen nach unten beschreiben. Die Zeichnung fiir die
Wulste und die Karos macht man auch auf dem Kissenteil. Mittels der
Vorschlagahle schliigt man alsdann durch beide Teile durch. Wemn das
geschehen ist, so geht man an das Schoeiden der Vorstbsse. Bei
schwachemn Schweinsleder miissen sie, wenigstens liber die Mitte, mit
Schafleder unterklebt werden. Die Vorsidsse miissen so lang sein, dass die
Enden von der grossen Tasche verdeckt werden, die Breite richtet sich
nach der Grosse des Sattels. Figur 1 und 2 zeigen ums die Form der
Vorstdsse; | ist der vordere, 2 der hintere Vorstoss. Beiin Anndhen der
Vorstdsse muss man stets dort, wo das Kissenteil einen Bogen nach aussen
beschreibt, am Vorstoss etwas zugeben. An den iibrigen Stellen kann er
straff gehalten werden. Die Kissenteile kinnen auch, soweit die Vor-
stbsse an denselben reichen, nochmals mit einem schmalen Streifen Lein-
wand unterklebt werden, weil diese Stellen besounders za halten haben.
Was das Zuschneiden von Flanell anbelangt, so muss man auch hier stets
sorgsam verfahren. Durch unpassend geschnittenen Flaneli wird oftmals
das gamze Kissen verhunzt. Bel normalen Kissen gibt man vorn am
Flanell 3 und um den Sitz 4 Zentimeter zu. Jedoch ist damit nicht viel

esagt. ‘Wenn zum Beispiel der Satiel bestellt ist, und man kennt das
ferd, so wird man sich im Kissenpolster danach richten. Bei schlecht
gendhrten Pferden oder bei solchen mit schmalem Riicken wird man die

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Polsterung immer etwas stirker machen. Dementsprechend muss auch
der Flanell grosser geschnitten werden. Um die Flanken braucht wicht
mehr als Naﬁtbreile zugegeben werden. Desgleichen soll in die Kammer
nicht mehr Flanell geschniften werden, als man braucht. Ueberfliissiger
Flanell in der Kammer vérursacht Beldstigungen fiir das Riickgrat. Das
Zugeben darf also nur an den Vorstdssen entlang stattfinden. Hat mau
den Flanell geschnitten, so konnen die Vorstdsse und gleichzeitig die Ort-
schuhe aufgendht werden. Figur 3 zeigt einen linken Kissenboden mit den
‘Karos und der Wulstnaht, die dussere schwache Linie zeigt den Flanell-
schnitt. Der Flanell 'wird zuerst in der Kammer mit der Maschine verkehrt
-zusammengendht. Alsdanp beginnt man mit dem Einheften in den Kissen-
boden. Zur Erleichtérung dessen macht man sich zunichst einen Stich
vorn und hinten in der Miite, ferner an den hinteren Ecken, und vorn an
beiden Enden des Vorstosses. Im weileren heftet man den Flanell rings-
wm mit langen Stichen an. Wo sich Falten bilden, miissen dieselben gut
verteilt werden und vor allem -gerade liegen. Das Einniihen geschieht dann
“:_am besten,mit der Maschine. Die Handnaht, welche friiher viel angewendet

" wurde, ist immer mehr in Verfall gekommen. Nach dem Einnahfn dreht

ritan-das Kissen um und-reibt die Naht von innen so gut als mdglich aus.
“Nun beginnt.man. mit dem Abwulsten. Hierbei muss man bestrebt sein, die
Vorst0sse recht fest zu machen. Die Flanken werden ohne Haarfiillung
.abgewulstet. - Zum Abkarieren, welches jetzt an der Reihe ist, filllt man
“Die -Seiten mit ‘Rehhaaren, oder besser noch mit Wolle, gleichmissig
1ind nicht: zu: fést aus. - Den: Flanell streicht man nach oben und vorn glatt
sind steckt dhn dort-mit ein paar-Nadeln an. An der hinteren Reihe be-

ant man nunmit dem Abndhén. - Dabei hat man darauf zu achten, dass
Eizg:xam alle gerade. legen. ' Ein.'sauber abkariertes Kissen wird nie
seirien: Eindruck: verfehlen, went wian: den Saitel von unten beirachtet.
wm; Abnahen. der ‘Kammer heftet man:da

Kissen auf den Kissenrahmen

oder auf ein Brett. Man schliigf zunichst vorn und hinten in der Mitte
einen Nagel.  Alsdann zieht man den Flauell soweit nach der Seite, bis
sich die gewiinschie Kammerbreite ergibt.  Auf jeder Svite leftel man
s0 einige Stellen wnd nibt hierauf in den schon vorgeschlagenen Stichen
durch.  Die lefzte Arbeit ist nun das Ausfilllen des Kissens, Dasselbe ge-
schieht durch einen Einschnitt, welcher auf der Abbildung in der Mitte
des Kissenbodens ersichtlich ist. Als Regel diene, dass jedes Kissen hinten
etwas sliarker gepolstert wird als vorn., Deshatd wird der Flanell auch
hinten schon immer reichlicher geschmitten.  An der Kamuner entlang muss
die Polsterung stets flach sein und nach den Seiten zunehmen. Im all-
gemeinen muss man sich beim Ausfiillen von Fall zu Fall richien, das
heisst, jedes Kissen muss so gepolstert werden, wie es der Plerderiicken
verlangt, bald stiirker, bald schwicher, sach einer Schablone isst sich das
nicht machen.

Fig. 4

Die Herrichtung der einzelnen zum Satte! erforderlichen Teile ist mit
der Anfertigung des Kissens beendef, und bleibt jetet noch das Zusammen-
stellen des Saffels. Man beginnt hier mit dem Anndhen der Strupfen und
Strupfentaschen. Zum Aufnihen der Strupfen muss guter, starker Garn-
faden verwendet werden, da ein Abreissen der Strupfen leicht schwere
Folgen haben kann. Nachdem wendet man sich an die grossen Taschen,
Dieselben werden zuerst mit der Zubusse zusammengestossen. Alsdann
mit den plattierten Nﬂgﬁm jederseits geheftet. Auch hinten heftet man sie
in ihre richtige Lage. Nun nagelt man erst die Zubusse fest. Alsdann die
grossen Taschen vorn iiber die Sturzfeder. Zuletzt befestigt mau sie hinten.
Bei letzterem ist zu empfehlen, an Sielle der vielen Nigel ein bis zwei
Schrauben auf jeder Seite einzuziehen. Jetzt werden noch die vordere
Strupfe und die untere Strupfentasche aufgenagelt und darauf das Kissen
eingezogen. Letzteres wird vorn in der Kammer mit ein paar wollunter-
legten Nigeln eingenagell. Alsdann straif nach hinten gezogen und in der
Mitte mit einer slarken Abhle angesteckt. Darauf mit einem starken Garn-
faden um das Afler angeschleift. Das Kissen wmuss, nachdem es ein-
gezogen ist, noch einmal mit der Vorziehahle bearbeitet werden, damit
noch efwaige Mingel im Polster verschwinden. Die Anfertigung des
Sattels ist damit beendet und wird derseibe die Form und das Aussehen
haben, wie ihn Figur 4 darstelll.

Militir- Offizierzaum. Den Kollegen in den Garnisonstidien wird
nachstehende Arbeit nicht vnwillkommen sein. Unsere Zeichnung zeigt
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uins einen Dienstzaum fur Oflizicre der [n-
fanterie und Kavallerie, die Husaren aus-
gepommen,  Der Zaum hal ein besonderes
Trensenbackenstock, in welches unten die
dic Trense tragende Kette eingezogen
wird. Deses Trensenbackenstick wird in
die ohere Schaatle des Kandarenbhackene
Stilches it eingeschnalit,  Pie  Enden
~dmtlicher Strippen sind mit Metatspitzen
versehen.

[Me Masse desselben sind  folgende:
1. Koplstitck, 68 Zeotimeter lang  awmd
21 Zewtimeter gespalten. 2. Kehiriemen,
25 Zentimeter fang. 3. Kehlriemenstrippe,
A Zentimeter tang. 4. Trenvenhacken-
shisck  mit Hine, Linge 26 Zentimeter.
5. Stirnhand, im Lichtiniss 32 Zentimeter
lang. 6. Nasenband, Linge 75 Zentimeter.
7. Trensenziigel, vorn in die Trense ein-
genahit uid hinten mit Schnalle versehen.
Hathe Linge 125 Zemtimeter. R, Kandaren-
rhipel, Hatfte 11 Zentimeter lang.  Hinlen
it Keibverbuden und it Schieber versehen, W Katarenbackenstuek,
von Schmitle zu Schnaile 22 Zentimeter und die Strippe gleichfalls 22 Zenti-
meter tang. 100 Martingalschieber, welcher anf den Teensenziige! auf-
geschoben wird. Simttiches Riemenzeve wird 17 Zentimeter breit ge-
schiitien. K. H.

Aus der Geschirrbranche.

Die Bchweifpausche, Nachsiebender Artikel behandelt eine Pausche
mittlerer Girisse.  [Yie erste Arbeit st die Anfertigung des Modells, was
folgendermassen geschieht, Maa nehme einen Bogen Vapier von ent-
sprechender Grosse und zeichne die Hilfstinien a, b, ¢ und d. Die Ent-
lernung der Hilfshinien a b wnd b e sind von den spliter aufzuselzenden
Kappen abhingig: in diesew Falle 20 Millimeter.  1¥e Hilslinie d hat eine
Linge, dem Umbange gemiiss, von 12 Zeatimeter. Nachdem man die Hilis-
linien nach angegebener Weise gezeichnet hat. zeichne man die Schain-
linie ¢, und rwar 6 Zeolimetee vom linken Ende breiter werdend his zmm
oberen Ende der Hitfslinie d (Fig. ). Ist dies geschehen, so lege man das
e
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Fig 1

Papier genan in Hilislinie b zusammen und schpeide uvach dem ersten
Viertel das aweite.  Dann lepe man das Papier genau in Hilislinie ¢ zu-
sammen wied schueide nach der ersien Halfte die sweite. Das Modefl st
nun fertig.  Um dasselbe recht klar zu machen, habe ich nur das erste
Viertel desselben gezeichuet, die Gbrigen Jrei Viertet hingegen sur marhiert,
Bevor das Leder susgeschnitten wird, empfieblt es sich, dassetbe nass zu
machen und nach ablen Seiten hin auszurccken. was den Vorteil hat, dass
die Pausche Deim Fiillen nicht wvngleich stark wird.  Ist das Leder Fe-
schiitien, so biege man dasselbe zesammen. wie in Fig, 1,

L..dbom. . _ . %

Fig. 2

Das Niaben der Pauschie kann jetzt erfolgen.  Man fange 30 Millimeter
vonu Ende an und nihe soweit. dass nue eine Oefinung zum Filten bleibt.
Das Fillen geschieht nach foluenden Angaben: Man fihce einen Trichter
in die zum_ Fiillen freigelassene Oefinung ein und schiiite cin wenig von
dem zum Fillen bestimmten Material in denselben. Dann stosse man mit
cinem Fillstock, der aus einem 3 Mitlimeter starken Draht hergestelit ist,
das eingetihrie Material test. Das Ganze wiederhole man solange, bis die
Pausche ferlig gefiitit ist.  Auch ist s ratsam. beim Fiillen die Pausche
elwas kramm zu halten. was ihr spiteres Biegen erleichtert, {st die Pausche
fertig getiitit, ndhe man die zum Fiitlen offen gelassene Stelle zu. Das
Biegen der Pansche kann jett erfolgen: man nehme einen runden Klotz
von 5 Zentimeter Durchinesser, spanye das eine Ende in einen Schraub-
stock; ist sulcher nicht vorbanden. so benutze man einen Rosskopf. Nun
Piege man die Pausche Dber den Klotz, und zwar so, dass man die heiden
Enden der Pausche mit der linken Hand festhdll, mit der rechten Hand
nelime man einen Hammer, klopfe damit auf die Nahl, so dass die Pausche
die gewlinschle Form erhdlt,  Dic fnnenseite der Pausche reije man
vorber mit Talg ein, damit sich die etwa bildenden Falten leichter aus-
veiben Jassen. Nun biege man die Enden etwas nach wnten und hefie die-
selben it zwei Stichen zusammen, damit die Pausche die gegebene Form
behilt.

Bevor dfe Pausche verputzt wird, muss dieselbe gut trocken sein. Dann
ziehe man mit cinem Kantenzieher die Kanten ab, die noch scharfen Ecken
verpuize man mil {ilas oder Sandpapicr. Nachdem die Kante geschwirzt
ist, reibe man dieselbe mit einem Putzholz blank und glatt. Die Pausche
ist jetzt fertig.

i g

Das Putzholz will ich noch etwas niher beschreiben. Man nehme pin
hartes Stick Holz von 15 Millimeter Durchmesser und schueide beide
Enden spitz zu, mit einer runden Feile mache man anf dem einen Ende
einen Kerh von 4 Millimeter Durchmesser, auf dem anderen Ende einen
solchen von 6 Millimeter und benuwtze je nach der Stirke des Leders das
cine oder das andere Ende. Als Fillungsmaterial gebrasche man zu
schwarzem Leder Leinsamen, zu farbigem Leder Kieic oder SHgespim

R. 8., Berlin.-

Aus der Wagenbraache.

Der Wagentambour. Die Anfertigung des Wagentambours {Leders
decke) wird vielfach als cine selir einfache Arbeit betrachiet. Selbst.
in den ausfithriichsten Fachschriften findet manp fiber diese Arbeit keing:
nihere Anleitung, und doch ist eine sachgemsse Anferligong und haupl=:
sichtich ein praktischer Zuschnitt des Tambours cine Arbeit, Jdie VEWiSSR!
Kenntnisse und Geschick erfordert. Ein Wagentambour soll vor allesy
eine glatte Lage haben, d. h. er darf nach keiner Seite hin Falten werfe
soll aber auch gleichzeilig ein bequemes Sitzen im Wagen ermisglichens
Beim Zuschaitt uud ebense bei der Anfertigung muss darawf geacht
werden. dass das Leder nicht zu straff ausgezogen wird, anderersel
aber auch nicht zu lose und in Falten hingt. Da nun in den meisten
Fillen aus einer Haut Tambourleder {Lackvachette- und Verdecktede
zwei Tamboure geschuitten werden, so soll hier das Zuschneiden zweler:
Tamboure aus einer Haut Leder ndher beschrieben werden. :

Die Grosse und Form des Tambours ist bei jedem Wagen eine vers
schiedenartige. Doch bhat jeder Tambour drei Masslinien. Auf Grund
dieser drei Masslinien kann man erstens die Gréisse des Tambours vorh
amm Wagen abmessen, zweitens eine jede Haut Leder vor dem Zuschunite
auf ihre zureichende Grisse hin priifen und dritiens den Tambour [as
fertig zuschneiden, ohne das grosse und unhequeme Leder am Wagen a
cubieften, Die in Frage kommenden Masse werden hestimmt durch die:
ohere Breite, also das Mass von einem Tambourknopf (hezw. Haken) zu
anderen. Ferner durch die untere Breite des Fyssbrettes und durch
Hohe, welche durch die Weite von der unteren Ecke his zum Tambou
knopf bedingt wird. Dem letzteren Masse gibt man 2--3 Zenlimeler z
damit das Leder etwas im Bogen hingt. Man zeichuel nun die a
gemessenen Linien auf dem Leder vor, misst aber stets von der Mitt
so dass die Breite sich gleichmissig nach beiden Seiten verteit. Hat ma
das Leder durch die drei Schuitte zu der einzelnen Fambonrgritsse g
schaitten, so heftet man das Leder am Wagen und schueidef hier d
Tambour in genauer Form zu. Es kommt ofter vor, dass bei Wagen m

oder iiberwendlich angen#lit werden. Nachdem das Leder tertig zu~
geschnitten, kiebt man das Futter unter. Dieses darf jedoch nur ageden
Kanten angeklebt werden. Das Eintassen der Tamboure wird melstenteils
mit der Maschine ausgefGhrt. Tambouwre von Lack- oder Lackvachefte-
leder werden auch noch vielfach durch Hamdnahte eingefassi. Zur Be-
festigung des Tambours am Wagen wird der einfache Tamhourknopf oder
Knopfnagel noch am meisten benutzt, trolzdem es mehrere Sorten Patent-
knipfe bezw. Patenthaken dazu gibt, Kappe mit Ring und Auf: ppe
niht man beim einfachen Tambour aufl die Aussenseite, bei Lackleder-
tamboure auf die Innenseite. F. T,

Aus der Militareffektenfabrikation.

Infanteric-Patronentasche M. 89. Lange wurde die‘Anfertigung von
Militdrausristungsstiicken in unserem Beruf als etwas Nebensichiiches an-
gesehien. Wem waren nicht Ausdriicke wie Kommissschitze und Schuster:
geldutig,  Jedoch die alles verfeinernde Techaik ist auch hier nicht spurlos
vorilber gegangen, und so manches Ausriistungsstitck esforderl immerhin-
etwas eschick wond Konnen.

Nachfolgend gehen wir eine Beschreiblgag der - newen  Infanterie-
Patronentasche. Dieseibe ist aus heilem Rindieder {sogenamnte feldbraune
Ausrusinn&} gefertigl, und bedeutend leichter gehalten, als wie dieses bei
fritheren Patronentaschen der Fall war.

Fig. 1

Fig. | stellt den Schoitt des Vorderteils dar, von dessen Genaunigkell
das Gelingen der Tasche in erster Linie abhiingly ist. Derselbe st £l
die drei kieinen Tdschchen zusanimenhidngend. Die Herstellung der Tasche
isl, weil Massenartikel, eine fabrikmissige, und wollen wir dieses bei
Besprechung beriicksichtigen, ¥

Nachdem das Vorderteil ausgeschnitten ist, werden die uneren Teily
welche den Boden bilden, ausgeschirft und nach innen eingeschlagen, da
durch ergibt sich auf dem Boden dreifaches Leder. Jetzi nletet man
drei Bodenknopfe ein, Die Tasche wird vollstindig dumhee!enchw A

epresst. Hierzu hedient man sich einer zu diesem Zweck hergesteliten
iiessingpresse oder einer soichen aus Eichepholz. (Die Arbeit kann: aui
mit einem Falzbein ausgefihrt werden.) Wenn die Presse keine
gelassenen Nuten zur Aufnahme der Bodenkndpie hat, muss das Einnieten.
dieser Knopfe nach dem Pressen erfolgen. ke
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Nachdem das gepresste Vorderteil trocken ist, wird snfen im Boden
ein Stiick Leder eingeklebt und die sechs kurzen Bodenuniite werden aus-

geflithrt. (Maschinennalit.)

Jetat erfolgt die Anfertigung der Deckel. Diesciben sind aus demsetben
Leder. wie das Vorderteil, und ebenfalls gepresst. Die beiden adusseren
Seilenboden der Seitendecke! sind  mit Transparentleder unterniht.
» {Maschinennaht.)

Fig. 2

Nachdem der Zuschnitt aufgepuizt und gereifelt ist, werden die Deckel-
strippen mil zwei Querndbten, wie an Fig. Il ersichtlich, an den Deckel ge-
wiht. Nun erfolgt das Zuniheu der Ecken. und zwar nicht mit einfacher
Naht, wie das frither bei dhalichen Taschen iiblich, sondern es wird eine
Art Kappnaht genaht, indem man nach Ausfihrung der einfachen Naht den
Vorderboden iiber den Seitenboden niht.

Wenden wir uns nus zum Hinterteil der Tasche, wie es die Fig. Ill
zeigt. Dasselbe isl aus doppeltem Leder und geklebt. Nachdem die obere
Kante sauber aufgeputzt ist, werden die drei Decke! eingeschoben und die
Naht queridber ausgefiihrt, (Maschineanaht.)

Fig. 1

Au das Hinterteil naht man nun die Trageschlaufen und die Ringkappe.
Dann wird die Nietarbeit, wie an Fig. i1l ersichtlich, ausgefithrt.

Wenden wir uns nun wieder dem Vordertell zu. Jedes kieine Tihsch-
chen ist im lnnern durch einen schmalen Streifen Transparentleder in zwei
Facher geteilt. Das Einnieten dieser Streifen muss jetzt erfolgen.

Nun beginnt das Zusammenndhen der Tasche. Zuniichst fiibrt man die
senkrechten Mittelniihte (Fig. 1il) aus. Dann ndht man vom Vorderteil
ans die Taschen an den Kanten zasammen, pulzt die Kanten sauber auf,
und die Tasche ist fertig.

Noch ein paar Worte liber die praktische Bedeutung dieser Neuerung:
Die aite Patronentasche diente zur Aufnahme von 45 Patronen, die neue
dreiteilige kann in fhrem Ianern deren 60 bergen. Da der Mann friber
wie jetzt mil zwei solchen Tasclien ausgeriistet ist. trigt er anstatt 00
jetzt 120 Palronen. P.

Aus der Lederwarenbranche.

‘Das Anbringen von Uhren in fi. Lederwaren. Eine schon seit langer
Zeil geiibte Mode ist das Anbringen von Uhren in Damentaschen und
anderen Artikeln der ff. Lederwarenfabrikation.

Die Uhrenindustrie hat zu diesem Zwecke eine extra flache Uhr an-
gefertigt, jedoch kann auch jede beliebige Damenuhr angebracht werden.
Vorweg sei bemerktf, dass die letztere bedeutend mehr Arbeit macht als
die erstgenannte: deshaldb will ich mich mit ithr auch zuerst beschaftigen.

Die_gewthnliche Damenuhr kann man entweder mit einer Seiden-
schiturce (mit: Gummiband gezogene Seidentasche) oder auch mit einem
Kaschet anbringen. Die letztere Art ist entschieden vorzuziehen, weil hier
die Uhr vbllig testsitzt, wihrend bei der Seidenfasche die Uhr sich leicht
verschieben kann. Das Kaschet fertigt man auf folgende Weise an: Zuerst
wird aus recht harter Pappe ein Klotz der Grisse der Uhr entsprechend
An {; -dazu -eine ‘Matrize ebenfalls aus Pappe, aber ringsherum
T Millimeter grosser. Das rohe Kaschet macht man am besten aus nicht
zu. starkem Rindleder. Man.feuchiet das Rindleder gut an, legt es auf die
Matcize und presst den Klotz hinein, am besfen mit einem Balanzier oder
elner anderen Presse. Ist das Leder frocken, so wird es geschnilten, und
zwar so, dass ringsherum ein 3—4 Millimeter breiter Rand stehen bleibt;

-ausserdem }4sst-man auf einer Stelle ein Riemchen stehen, zum Anbringen

eines Druckknopfes, damit die Uhr herausgenommen werden kamn. Als-

dann wird das Kaschel mit dem gewiinschten Leder bezogen. An der
Stelle. wo der Ring der Ubr sitzt, macht man cinen kleinen Ausschnitt,
damit die Uhr hequem liegt. Das Aussenleder wird da, wo die Ulir hin-
kommen soll, in der Grosse des Zilerblattes geschdrft und cingeschlagen:
hat man zur Verzierung einen Metallring, so braucht das Leder nur ge-
schaiften zu werden. Das Fulter wird ebenfalls eingeschlagen vad das fertige
Kaschet aufgenmiit, und zwar die konappe Hilite der Rundung, damit die
Uhr eventuell bequem pewechselt werden kann. Mich der Druckknopf
muss jelzt angendht werden. Sind diese Vorarbeiten eriedigl, so wird
Aussentei!l und Futter mit Leim zusammengeklebt, Die Ubr sitzt sicher
and fesl, d. h. bei genauer Arbeit. Ein Verlieren ist unmiglich.

Das Anbringen der anderen Uhr ist wesendlich einfacher. Das Glas
dieser Uhr ist in einem abnchmbaren Metallring befestipt.  Dies wird
zundchst abgenommen. In das Aussenleder mitsamt dem Fuller wird ein
Loch in der Grosse des Zifferblattes geschnitlen oder, wenn ein Locheisen
vorhanden isl, mit diesem geschlagen. Die Ubr wird nun mit Fischleim
oder mit in heissem Essig aufgelister Hausenblase auf das Futler aufgeklebt,
st die Ubr festgeklebt, so wird das Glas aufgesetzt. Gewdhnlich wird die
Uhr inneu mit ciner kicinen Klappe verdeckt. Taschen mit Uhren sind ein
tewrer. aber doch gern gekaufter Geschenkartikel, J. B., Betlin.

Ein praktisches Relseschreibzeug. Das hier abgebildete Schreibzeug
isi geschlossen 27 Zeantimeler lang, 6) Zentimeter breit und 4 Zenlimeter
hoch.  Gules, halthares Leder, Rind- oder Schweinsleder, sollte hierzu
Verwendung finden.

Das Schreibzeug ist fest gearbeilet. Als Einlage dient feste graue
Pappe, nicht zu stark, die an den Lingsseiten nach innen ein wenig ab-
geschrigt werden kann, damit sich das Ganze gul zusammenlegt. Das
Schreibzeug enthalt Federhalter, Blei, Federmesser, Petschaft, Papier-
schere, Falzbein und Tintenfass. Der Teil, auf welchem dic Schere an-
gebracht ist, bildet den Boden; links auf demselben wird ¢ine Seitenwand
aulgebracht. Hierzu nimmt man am besten Holz, da man danu die Seiten-
waitd am Boden festnagein kann, Wird Pappe genommen, so tass man
dieselbe mittels eines rechtwinklig gebogenen Blechstreifens am Boden
hefesligen. Jetzt schirit man das Aussenleder, klebt die Pappen fest auf
und schiigt ringsheram ein. Dann werden die Steppbretter gemacht. Auf
der rechten Seile sind drei kleine Klemmtaschen fiir Briefmarken und
Feder. Die Oeffnong der Taschchen ist nach rechts. Die Tischehen
besiehen aus cinem Seidenbretichen, um welches die Lederfeilchen, welche

die Taschen bilden, auf drei Seiten umgeschlagen werden. Nachdem man
das Aussenteil ahgestrichen, klebt man die Lederscharniere ein. Sind diese
trocken, so werden die Steppbretter und dann die Markentdschchen auf-
geklebl, Das Tintenfass wird vor dem Beziehen miteels Kattunstreifens
an eine dilnne Pappe gehingt, damit es bei der Benutzang aufgestellt und
im anderen Falle umgelegt werden kann. Die Pappe geht bis zu der
Linie a, die durch das Ganze sichibar ist, ebenso die Kkleinen Tdschchen.
Nachdem das Tintenfass fertig bezogen und aufgeschnaitten ist, wird die
diinne Pappe, an der das Tintenfass hingt und die ebenfalls mif Schafleder
bezogen ist, aufgeklebt, und zwar so. dass das Tintenfass etwas nach
innen liegt, so dass man auf dasselbe am Boden noch die zweite Seiten-
wand auiklebt, die natiirlich vorher mil Leder bezogen ist. Jetzt ist das
Schretihzcug fertig bis zum Verschiuss, Dieser wird folgendermassen ge-
macht:

Man legt das Schreibzeug zu und schiiesst einmal dinne Schrenz’

herum. Um diese Schremz spannt man einen etwa 6 Zentimeter breiten
Ledersireifen, kaschiert einige Male (etwa dreimal) Schrenz darauf, be-
zieht diesen Schluss mit Aussenleder und hat so eine feste 'Schiaufe; die
auf dem Schreibzeug hin-und her geschoben werden kann und -das Ganze
fest zusammenhilt, (Siehe die Abbildung No. 2.) =

Da das Ganze lange, glatte Fiichen aufweist, 80 empfiehlt es sich
neben dem Kantenstrich auch noch einen: sogenannten Spleg}eilsl‘r‘i;;f{

streichen, A
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Fachtechnische Beilage der Sattler- und Portefeuiller-Zeitung.

e Tasche Edelstein®, die den Namen der Firma tragt, hat aut
der Vorderseite eine flache Vortasche, die durch 2 Nihte gefeilt ist. In
dem daduseh entstandenen Falz b oist das Portemonnaie a verschiebbar
angebracht, Das Tresor ist
durch  einen Kattunstreilen
ander Tasche  befestigt,
dass es picht weiter heraus-
zichboar ist, als wie auf der
Zeichnung ersichilich.

Ist das Portemonnaic a
in seinem  Falz b zuriick-
geschoben und die Klappe ¢
des  Tresors  nach  vorn
heruntergeklappt und durch

gedffnet

das Scbloss  d gehalten,
dann hat die Tasche das
Aussehen  einer  gewdhn-

lichen Tasche mit Vorfasche
und Klappe. .

Die Tasche wird von
der Firma in den verschie-
densten Ausfiohrungen  her-
gestellt, und  variiert  Jder
Preis zwischen 66 Mk. und
200 Mk. per Dutzend.

Die Herstellung ist die
ciner gewdhnlichen Trapez-
tasche.  Das Portemonnaie
besteht aus zwei zusammen-
gesteppten  Separations-
teilen.  Pas  Gefach, das
durch die Spiegelnaht entsteht, wird als Geldfach verwendel und  mit
einem Uliederschiuss versehen.  Das Aussehen des Portemonnaies st
das eines sogenannten halb-
englischen. Da der Boden
des Tresors in dem Fale
bleibt, also nicht sichtbar
ist, werden selbstverstind-
lich nur die Seiten ein-
geschlagen und der Boden
aur durchgesteppt.

Am Vorderteil des Tre-
sors ist der Kattunstreifen
befestigt, der vor dem Zy-
sammensetzen der Vortasche
und des  Oberteils  der
Tasche auf lelzterem aui-
gesteppt wird. Daun wird
das Oberteil mit dem losen
Tresor auf der Miite wie
das  einer  gewdhnlichen
Tasche auf der Vortasche
aufgeklebt. Hierauf werden
die beiden Nibte, die den
Falz hilden, abgesteppt und
die Tasche auf gewdhnliche

eise eingeschlagen, nach-
dem vorher das Ziehschioss
angemacht worden ist.
as Tresor muss selbst-
verstindlich sehr diinn ge-
hialten sein, da sonst das Ganze sehr plump aussieht. Die Vorteile dieser
Tasche besiehen darin, dass man bei Gebrauch des Portemonnaies das-
selbe sofort zur Hand hat, ohne wie bisher die Vasche ausraumen zu miissen,

=
AE]

Die Existenz der kieinen Handtasche scheint durch
Mode der Damenkieider stark bedroht.
wieder Taschen, wnd zwar

geschlossen

Kicine Notizen

die neueste
Die neuesien Modelle zeigen
begniigl man sich nicht wie frither mit einer,

sondern ¢s werden auf der Vorderfront pleich zwel gerdumige Taschen
anfehracm. dic sehr leicht den nbtigen Kleinkram, wie Puderbiichschen,
Spiegel, Taschentuch usw., sufnehmen kbnnen. Diese neue Tasche ist

auf die Tunika, welche jetzt wicder auflebt, aufgesetzt und nicht in das
Kleid eingeschnitten. Es kann aber sic;mr damit gerechnet werden, dass
mit dem Verschwinden der Tunika (U eberwurf) auch die Taschen im
Kleidewiederverschwindenwerdmundd:eHmrdmscnewm.mrzuEhrcnkomml_

Knabensattel. Die No. 16 des wZenfralblaltes fiir Sattlerei und
Tapeziererei brachte eine bunie Sonderbeilage, welche ein islindisches
Pony, ausgerlistet mit einem gefilligen Knabensattel, darstelit. Herr
H. I:_,ucz nski, der Zeichner dieses Rildes, hat in dieser Beilage wirklich
etwas Qutes mit einfachen Milteln geleistet. Insbesondere wefdllt das
Lebenswahre, was diesem Bilde innewolnt, Der Sattel ist aus Wildleder
oder kann auch aus shmisch gegerblem Schafleder bergestellt werden, und
ist des besseren Aussehens halber und um die Polsterung weicher zn
maches in hitbschen Zeichnungen bunt ausgeniht. Um einen sicheren Sitz
des ﬂnfen Reiters zu ermiglichen, ist eine starke Wulst am After und vor
der Knielage angebracht. Ferner wird ein Herabfallen des Knaben un-
moglich gemacht, indem am Kopf und am After des Sattels bis zur Taillen-
hithe ein Biigel flihrt, durch den ein Riemen u den Leib des Reiters ge-
zogen isl. Selbstverstindlich lassen sich solche Sicherungen nur an solchen
Sitteln anbringen, die mit einem Holzbaum hergestellt werden.

Die Perltasche scheint nach .Luxus und Bedarf sich immer
mehr die Gunst unserer Damenwelt zu erobern, Urspriinglich war Amerika
der Hauptabnehmer dieser Tasche. Nach und nach kam sie auf dem alten
Kontingent zur Einfilhrung und verhielten sich nur die nordischen Linder
direkt ablehnend. Da jetzt auch hier das Eis gebrochen ist, se riisten
die Fabrikanten fiir die kommende Saison und suchen neue Muster in
Form und Farhenzusammenstelinng auf den Markt zu bringen.

Redak!e;;-un;tn\}éﬁ;ier :Peter Blum ;_E;rlil-m. -Brl;a( 'Vom;nil:cwh;r::_kd
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i Gebrauchsmuster und Patente

Aungemeldeie Patente: Ku 33h. L. 20208, Verschluss fiir
Taschenbiigel n. dergl. Hermann Lehmann, Offenbach a. M. — Kt 33b.
B. 51279, Brieftasche mit Alarmvorrichtung, die durch einen auf dem
Boden der Kieidertasche ruhenden Rahmen beim Anheben ausgeldst wird*
und durch eine Feststellvorrichlang gesperrt werden kamn,  Vertr.: D, N,
Landenherger, Patertanwalt, Berlin SW, 61, — KL 33d. P. 23806. He-
festigungsvorrichtung fiir die Teile des Kochgeschirrs am Tornister. Jakoh
Faul und Mathias Miiller, Maonnheim, Kirchenstr, 26. — KI. 33d. W. 31 740,
Tornister mit eingebauter Panzerung. Verir.: Fr. Meffert und Dr. L. Sell,

Patentanwille, Berlin SW. 68. - KI. 45h. D. 22 144. Hundemaulkorb.
Johann Wigbold Dalmeyer, Heidelberg, Baden, Kronprinzenstr. 27.
Gebrauchsmuster: KI. 33b. 428 540, Anschlagbiigel Hir

Posttaschen.  Albert Witz jun., Metz, Gartenstr. 10, -
Musikinstrumentenfutteral aus Geflechl.
in Sachsen. — KI. 33b. 428754. Spring- und Schuapp-Verschluss mif
iihersetztem Feder-Schliesshebel uwnd selbstwirkender Riicksprungklappe
fiir alle Arten Eiuis, Koffer u. dergl.  Alfred Herm. Otto, Markneukirchen
in Sachsen. -— KI. 33b. 428 783. Bligel fiir Hand- und Reise-Taschen,
Porfemounaies u. dergl. mit Vexierschloss. Otto  Zastrow, Gostva, --
Ki. 33b. 428962, Damenhaudtasche mit elektrischer Lampe. Amandus
vou Ronn, Barmen, Gertraudenstr. 46. — Ki. 33b. 420 454, Portemonuaic.
Helene Behrend. geb. Staude, Charlotlenburg. Kamistr, 87, — Ki. 33b.
430 001. Schutzvorrichtung fir Brief- und Banknolentaschen gegen Ver-
lust und Diebstahl. Oskar Becker, Planen i, V.. Forstsir. 93, — K. 33d.
420 763, Biichertasche mit einer an der Seite angebrachten Brotbiichse,
M. Brossmann, Striegau i. Schl. - Kl 47d. 420 104, Lederriemen aus
lings hintereinander gesetzten Bahnen. Conr. Hewcken a. Cie., Aachen.
----- Ki. 47d. 430064. Riemenverhimder. Theodor Althoff. Hagen i, W,
Bergstr. 56. — K. 52a. 431 896. Bandstahinihriemen zum Nihen voli
Treibriewen und Plerdegeschirren. Anton Schuckart. Wiesbaden, Ques-

K1, 33h, 428 579.
Paul Gallrein, Markneukirchen

feldstr. 7. -— Ki. 56a. 430 336. Cieschirrleil fur Zugtiere. F. Keidel,
Otldenburg, Grossh,, Friedrichstr, 2, - K|, 56b. 430 326. Ungefahr
U-formig - gebogenes, gekropttes Verstirkungseisen fiir  Satteibdume.

G. Krbck, Sattelbaumfabrik, Potsdam. — KI. 56a.
Zaumzeug zu verbindende Vorrichtung zum Anhalten
zur Bindigung wildrewordener Plerde. Goltlieb Salewski Kiinigsberg
i. Pr., Neuwe Reiferhahin 7. — K1, 56b. 428 576. Vorrichtung zur Verhiitung
von wihrend des Reitens auftretenden Unfillen. Vertr.: B. Kaiser, Patent-
anwall, Frankfurt a. M. .

429398. Mit dem
durchgehender und

" Fachtechnischer Brietkut _

Alte Anfragen.

14, Flechtarbeiten. Wie kann man die.Spitzen der Riemchen fijr
feinere Fiechiarbeiten am besten steifen? P. R., Duisburg.
Die Riemchen werden durch verdiinnie Natronlauge gezogen, eventuel
muss dieser Vorgang wiederh‘(‘)lf werden. W. B.

*
)

i6. Fleckenentfernung aus fertigen Lederwaren.

#) Woher entsiehen die weissen Flecken in dem schwarzen Futterteder
der Handtaschen?

b) Wie entfernt man die duuklen Druckstellen aus hellen Lederwaren?

¢} Wie entfernt man die kieinen Regenflecke aus Krokodil- und
Eidechsenleder ?

d) Kann man starke Oelflecke aus braunen Rindleder-Handtaschey
entfernen, oder wie schwiirzt man das Leder, dass es nicht abfirhl?

E. Q. in Fr,

Antwarien:

#} Das Futterleder ist zumeist mit Alaun gegerd und schlagen digse
Salze sehr leicht ans und lassen sich diese Flecken dauernd schwer ent-
fernen. Voritbergehend erzielt man ihre Beseitigung durch Abwaschen mit
Benzin oder Schiwefelither. :

b) Die Beantwortung dieser Frage ist dusserst schwierig, da es wesent-
lich darauf ankomml, wie slark diese Druckstellen und wodurch sie ent-
standen sind. Leichte Druckstellen beseitigt man am besten dadurch, dass
man das Leder mit lauwarmem Wasser anfeuchiet, damil die Druckstellen
aufgeweicht werden, eventuell reibt man die blanken Stellen mit Essig ab.

c) Echtes Krokodilleder kann durch Regentropfen kaum Schaden
nehmen, und entstehen diese Flecken nur auf Imitationen. Echie Krokodil-
wnd Eidechsenieder reibt man mit einem Wachslappen ab, Flecken auf
imitierte Leder lassen sich nicht entfernen. \

d) Oelflecken ans fertigen Lederwaren zu entfernen hilt sehr schwer.,
Wenn man die bekannten Mittel. wie Benzin, Schwefelkohlenstoff, Klee-
salz usw. unwendet, entstehen sehr leicht neue Flecken, weil der Narben
oder die Farbe des Leders zerstort wird. Sofern es die Fliche, auf der
sich die Flecken befinden, zulisst, legt man starkes welsses Lischpapier
aut und fihrt mit einem heissen Bligeleisen darfiber. Allerdings ist auch.
hier Vorsicht am Platze, '.!am'i! das Leder nicht verbrenat. B.

-

17. Kieister. Wie verhiitet man das Sauerwerden eines Kleisters,
welcher aus Kartoffelmehl hergestefit wird? L. Q.. Berlin,

Simtliche Kleisterarten, wie aus Menl, Stirke und dergleichen, lassen
sich am besten dadurch konservieren, indem man dem Wasser, womit der
Kieister gekocht werden soll, 1 Proz. Boraxwasser oder auch Alaun zu~
setzt. Bei sehr heissem Wetter kann die Dosis etwas verstirkt werden,
in neuerer Zeil gibt man ein gleiches Mass Salizylsiure zu.

An umsere Mitarbelter. Die nichste Nummer der ,F.-B.“ erscheint am :
21. Okiwober. Artikel mit Zeichnungen sind bis zum 7. Okiober; andere

Artikel bis zum 12. Okfober erbeten.
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